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Bovedillas de poliestireno expandido

En esta ocasién, dedicaremos estas dos paginas a
reproducir el articulo que bajo el mismo titulo ha
publicado el boletin “Noticias” del COAAT de
Valencia, en su numero 30. Se trata de un informe
Ade las bovedillas de EPS como

piezas de entrevigado debido
principalmente a su aislamiento tanto
acustico como térmico y su reducido pe-
so, lo que hace facil su montaje. A la ho-
ra de colocar bovedillas de poliestireno
expandido hay que tener en cuenta ele-
gir el modelo adecuado segun el tipo de
vigueta que se vaya a colocar, para evi-
tar posibles patologias.

Veamos qué condiciones deben
cumplir las piezas de entrevigado.

ctualmente ha crecido el empleo

CONDICIONES DE RESISTENCIA

Las condiciones que deben reunir las
piezas de entrevigado en la ejecucion
de forjados se describen en el apartado
3. de la Instruccién para el Proyecto y
la Ejecucion de Forjados Unidirecciona-
les de Hormigon Armado o Pretensado
EF-96:

Toda pieza de entrevigado sera ca-
paz de sorportar una carga caracteristica
de 1,0 KN, repartida uniformemente en
una placa de 200 x 75 x 25 mm., situada
en la zona mas desfavorable de la pieza
Yy su comportamiento de reaccién al fue-
go alcanzara al menos una clasificacion
M-1 de acuerdo con la norma UNE
23.727/90.

La exigencia de resistencia en vano
de las piezas tiene por objeto prevenir su
rotura en obra al pisar eventualmente so-
bre ellas. En consecuencia, el ensayo

Bovedilla para vigueta armada

Bovedilla para forjado “in situ”

elaborado por su Gabinete Técnico, de gran valor
por su caracter eminentemente sintético y gréafico, y
que esperamos que resulte de interés para los
lectores de Aldizkaria.

prescrito se realizar4 apoyando la pieza
en dos tablones que representan a las vi-
guetas.

CONDICIONES GEOMETRICAS

La seccion transversal del forjado (ver
figura 1) cumplira los siguientes requisi-
tos:

El espesor minimo h, de la losa supe-
rior de hormigdn, excepto en los forja-
dos con losas alveolares sin capa de
compresion de hormigdon vertido en
obra, sera:

* 3 cm. sobre viguetas

*4 cm. sobre piezas de entrevigado

ceramicas o de hormigon y losas al-
veolares

*5 cm. sobre piezas de entrevigado

de otro tipo o recuperables.

El perfil de la pieza de entrevigado
serd tal que, a cualquier distancia ¢ de
su eje vertical de simetria, el espesor h
de hormigén serd mayor de c/8 en el ca-
so de piezas de entrevigado resistentes, y
que c/6 en el caso de piezas de entrevi-
gado aligerantes o cuando no existan
piezas de entrevigado.

En el caso de viguetas sin armaduras
transversales de conexién con el hormi-
gon vertido en obra, el perfil de la pieza
de entrevigado dejara a ambos lados de
la cara superior de la vigueta un paso de
3 cm. como minimo.

Estas condiciones intentan asegurar la
necesaria continuidad transversal median-
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Ejecucién correcta

te un espesor adecuado de la losa superior
y, por otro, garantizar que el perimetro de
la vigueta queda razonablemente embebi-
do en el hormigon vertido en obra.

Una vez conocidas las condiciones
gue se exigen a las piezas de entreviga-
do nos centraremos en las caracteristicas
de las bovedillas de poliestireno expan-
dido EPS.

¢QUE ES EL EPS?

El poliestireno expandido es un
plastico que ha sido expandido por el
efecto del calor, gracias al agente espu-
mante que lleva dentro la perla origi-
nal. Esta expansién hace que el volu-
men de las perlas aumente y éstas se
unan entre si (creando celdas cerradas
donde queda ocluido el aire) y den lu-
gar a un material con excelentes pro-
piedades aislantes.

Entre las ventajas que ofrecen las
bovedillas de poliestireno expandido,
destacamos: la adherencia al yeso; ex-
celente comportamiento térmico K de
0,30 (0,29) Kcal/h m.? °C, para el forja-
do “in situ™; excelente comportamiento
acustico, con unos valores de 51 db. a
ruido aéreo y de 74 db. a ruido de im-
pacto; y reacccion al fuego, M1.

Estos valores proceden de ensayos
efectuados sobre bovedillas moldea-
das.

Refuerzo de viguetas debido a su descuelgue

TIPOS DE BOVEDILLAS

Las bovedillas de EPS, en funcion de
su proceso de fabricacion, se dividen en
las siguientes clases:

* Bovedillas moldeadas: procedentes
del moldeo de perlas pre-expandi-
das de EPS.

* Bovedillas mecanizadas: proceden-
tes del corte y mecanizado de blo-
ques de EPS.

MARCADO DE LAS BOVEDILLAS

La norma UNE 53981 Bovedillas pa-
ra Forjados Unidireccionales con Vi-
guetas Prefabricadas, en su apartado n.°
7 describe los términos que debe conte-
ner el marcado de bovedillas. Esta nor-
ma no es de obligado cumplimiento,
pero su contenido puede servir de refe-
rencia.

El marcado debe ir detallado en cada
unidad de embalaje con los siguientes
términos:

* B-EPS seguido de las letras E o D,

segun sean las bovedillas enrasadas
0 descolgadas.

* Clase (moldeada o mecanizada).

* Tipo (I-VII 6 R), cuando proceda.

* Dimensiones, en cm., de la bovedilla.

* Dimensiones de las alas de apoyo y

del aislamiento bajo las viguetas, si
existen, en cm.

Poliestireno Mecanizada de tipo Il

expandido ¢

Y

Dimensiones de las alas de apoyo
y del aislamiento bajo las viguetas

Y

B - EPS - D - MECANIZADA - Il - 60X20X50 - 2X4 - 0X3 M1 - UNE 53981

AN AN

X 3

Bovedilla

Descolgada

Dimensiones

Clasificacion de la

bovedilla al fuego

* Clasificacion de la bovedilla segun
su comportamiento de reaccion al
fuego.

* Referencia a la norma UNE.

PATOLOGIAS

Siempre que se utilicen viguetas sin
armaduras transversales de conexion
con el hormigén vertido en obra, el per-
fil de la bovedilla deber4 dejar 3 cm., a
la cara superior de la vigueta, permitien-
do de este modo la entrada del hormi-
gén que, una vez realizado el proceso
de fraguado, permitira que las viguetas
trabajen como elemento colaborante del
forjado.

Si se utiliza un tipo de bovedillas no
adecuado puede dar origen a patologias
tales como el descuelgue de las viguetas
por falta de relleno en el hormigonado
de la capa de compresién.
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